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 Características de la tuerca estriada 

  

Modelo DPM

Modelo DP

   Estructura y características 

  Los modelos DPM y DP de tuerca estriada son rodamientos de bajo costo hechos de aleación es-
pecial (consulte  A14-3 ) formados por fundición a presión que utilizan ejes estriados de alta 
precisión como núcleo. A diferencia de las tuercas estriadas mecanizadas convencionales, la super-
fi cie deslizante de los modelos mantiene una capa templada formada en el proceso de laminado, 
asi pués, se logra alta resistencia al desgaste. 
 La superfi cie de los ejes estriados que se utilizarán en combinación con las tuercas se endurece a 
través de un proceso de laminado y se termina puliendo. Por consiguiente, se logra movimiento de 
deslizamiento uniforme. 
 Los dientes de diseños especiales de la tuerca poseen grandes áreas de contacto, así como tam-
bién concentricidad, lo que permite que el eje establezca el centro automáticamente cuando se apli-
ca un par de torsión. Por lo tanto, los dientes demuestran rendimiento estable al transmitir un par 
de torsión. 

 Tuerca estriada  Características 
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Tuerca estriada

   Características de los ejes laminados especiales 

  Los ejes laminados especiales con longitudes estandarizadas se encuentran disponibles para la 
tuerca estriada. 

   [Elevada resistencia al desgaste] 
  Los dientes del eje se forman mediante laminado de engranajes en frío, y la superfi cie del diente se 
endurece a más de 250 HV y tiene acabado de espejo. Como resultado, los ejes presentan una alta 
resistencia al desgaste y logran un movimiento muy uniforme cuando se utilizan en combinación 
con las tuercas.  

   [Propiedades mecánicas mejoradas] 
  Dentro de los dientes del eje laminado, se genera un fl ujo de fi bras a lo largo del contorno de la su-
perfi cie del diente del eje y se compacta la estructura alrededor de las bases de los dientes. Como 
resultado, se aumenta la resistencia a la fatiga.  

   [Mecanizado adicional del soporte del extremo de eje] 
  Debido a que cada eje está laminado, el mecanizado adicional del cojinete con soporte del extremo 
de eje puede realizarse fácilmente con torno o fresadora. 

    Aleación de zinc de alta resistencia 

  La aleación de zinc de alta resistencia utilizada en las tuercas estriadas es un material altamente 
resistente al agarrotamiento y al desgaste que posee una capacidad elevada de desplazamiento de 
carga. A continuación se detalle la información sobre sus propiedades mecánicas y físicas, además 
de la resistencia al desgaste. 
   ＊Las fi guras que se muestran son valores objetivo—estas fi guras no están garantizadas.    

  [Propiedades mecánicas] 

Tabla1     

 Artículo  Descripción 

 Resistencia a la 
tracción  275 a 314 N/mm 2  

 Límite de resistencia
a la tracción (0,2%)  216 a 245 N/mm 2  

 Resistencia a la
compresión  539 a 686 N/mm 2  

 Límite de resistencia a
la comprensión (0,2%)  294 a 343 N/mm 2  

 Resistencia a la 
fatiga 

 132 N/mm 2 ×10 7  
(Prueba de doblado Schenk) 

 Impacto Charpy  0,098 a 0,49 N-m/mm 2  

 Elongación  1 a 5 % 

 Dureza  120 a 145 HV 
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   [Propiedades físicas] 

Tabla2     

 Artículo  Descripción 

 Gravedad específi ca  6,8 

 Calor específi co  460 J/ (kg•K) 

 Punto de fusión   390 C 

 Coefi ciente de
expansión térmica  24×10 -6  

   [Resistencia al desgaste] 

Tabla3     [Condiciones de prueba: máquina de medición de desgaste Amsler] 

 Artículo  Descripción 

 Velocidad de rotación
de pieza de prueba  185 min -1  

 Carga  392 N 

 Lubricante  Aceite para dinamo 
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Fig.1    Resistencia al desgaste de la aleación de zinc de alta resistencia  

    Juego en la dirección de rotación 

  Juego en la dirección de rotación: ≦20’ MÁX 
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   Fijación 
  Para el ajuste entre el diámetro exterior de la tuerca estriada y el alojamiento, recomendamos una fi jación 
fl oja. 
 Tolerancia de diámetro interior del alojamiento: G7  

    Instalación 
        [Sobre el achafl anado del alojamiento] 
  Para aumentar la resistencia de la base de la brida de la tuerca estriada, la esquina se mecaniza 
para que tenga una forma de R. Por lo tanto, es necesario achafl anar el alojamiento interior de la 
caja. 

 

Achanflanado C

Fig.1    

Tabla1      Achanfl anado del alojamiento interior 
   Unidad: mm 

 Descripción del modelo  Inglete de la boca 
 C 

 (Mín.)  DPM 
 12 

 2  15 
 17 
 20 
 25  2,5  30 
 35 

 3  40 
 45 
 50 
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Tuerca estriada

 Lubricación 
 Seleccione un método de lubricación de acuerdo con las condiciones de la tuerca estriada. 

   [Aceite de lubricación] 
  Para la lubricación de una tuerca estriada, se recomienda aceite de lubricación. En especial, la lu-
bricación por baño de aceite o la lubricación por goteo ofrecen una particular efectividad. La lubrica-
ción por baño de aceite es el método más adecuado debido a que se ajusta a condiciones severas, 
tales como alta velocidad, carga pesada o transmisión de calor exterior, y enfría la tuerca estriada. 
La lubricación por goteo es apta para velocidad baja a media y la carga ligera a media. Seleccione 
un lubricante de acuerdo con las condiciones, tal como se indica en  Tabla2 . 

Tabla2      Selección de un lubricante 

 Condición  Tipos de lubricantes 

 Velocidad baja,
carga elevada,

alta temperatura 

 Aceite de turbina o aceite para 
superfi cies deslizantes de alta 
viscosidad 

 Velocidad baja,
carga ligera,

baja temperatura 

 Aceite de turbina o aceite para 
superfi cies deslizantes de baja 
viscosidad 

   [Grasa de lubricación] 
  En una alimentación de baja velocidad, que es menos frecuente, el usuario puede lubricar el sistema 
de deslizamiento aplicando grasa manualmente al eje regularmente o utilizando el orifi cio de engrasa-
do en la tuerca estriada. Recomendamos utilizar grasa de jabón de litio de alta calidad n.° 2. 
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Tuerca estriada

        [Manipulación] 
(1)     La inclinación de una tuerca estriada o un eje estriado podrían causar la caída de estos objetos 

por su propio peso. 
(2)    Asegúrese de que la tuerca estriada no sufra ninguna caída ni sea sometida a ningún impacto 

repentino, ya que podría causar lesiones y dañar el producto. Incluso aunque no haya evidencia 
externa de daños, un impacto repentino puede causar el malfuncionamiento de la unidad.  

(3)   Al manipular el producto, use guantes protectores, zapatos de seguridad, etc., según sea nece-
sario para garantizar la seguridad.    

   [Precauciones de uso] 
(1)     Evite la entrada de material extraño, como rebabas de corte o refrigerante, en el producto. Si no 

lo hace, podrían producirse daños. 
(2)    Si el producto se utiliza en un entorno en que pueden ingresar rebabas de corte, refrigerante, 

disolventes corrosivos, agua, etc. al producto, utilice fuelles, cubiertas, etc. para evitar que esto 
ocurra. 

(3)    Si se adhiere material extraño al producto, como rebabas de corte, reponga el lubricante des-
pués de limpiar el producto. 

(4)    No utilice a la fuerza pasadores, chavetas ni ningún otro dispositivo de posicionamiento en este 
producto; podría crear hendiduras en la superfi cie de deslizamiento e impedir el funcionamiento 
correcto del producto. 

(5)    Desviar o alinear mal el soporte del eje nervado y la tuerca estriada puede acortar considera-
blemente la vida útil. Inspeccione los componentes cuidadosamente y asegúrese de que estén 
montados correctamente. 

(6)    Una la falta de rigidez o precisión de los miembros de montaje provoca que la carga del cojinete 
se concentre en un punto y el rendimiento del cojinete disminuirá considerablemente. Por con-
siguiente, proporcione una consideración adecuada a la rigidez o precisión del alojamiento y la 
base, además de la resistencia de los pernos de fi jación.     

  [Lubricación] 
(1)     Limpie a fondo el aceite antióxido y aplique lubricante antes de utilizar el producto. 
(2)    No mezcle lubricantes distintos. Mezclar grasas que utilizan el mismo tipo de agente espesante 

de todas formas podría provocar una interacción adversa entre las dos grasas si utilizan distin-
tos aditivos, etc. 

(3)    Si utiliza el producto en ubicaciones expuestas a vibraciones constantes o en entornos especia-
les, como salas blancas, vacío y temperatura baja/alta, utilice la grasa adecuada para la especi-
fi cación o entorno. 

(4)    Después de la lubricación, lleve a cabo varias carreras de calentamiento con la unidad para 
asegurarse de que el lubricante se extienda por el interior. 

(5)    La viscosidad del lubricante puede variar según la temperatura. Tenga en cuenta que la resis-
tencia al deslizamiento de la tuerca estriada puede verse afectada por cambios en la viscosidad. 

(6)    Después de la lubricación, la resistencia a la agitación dentro del lubricante puede hacer que 
la tuerca estriada presente un aumento en la resistencia al deslizamiento. Antes de comenzar 
las operaciones, asegúrese de realizar varios ciclos de calentamiento con la unidad para que el 
lubricante se integre y se disperse adecuadamente. 

(7)    El exceso de grasa se puede esparcir inmediatamente después de la lubricación, de modo que 
limpie la grasa esparcida, según sea necesario. 

 Tuerca estriada   Precauciones de uso 
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(8)    Las propiedades de la grasa se deterioran y su rendimiento de lubricación disminuye con el 
tiempo, de modo que se debe revisar y rellenar la grasa según corresponda a la frecuencia de 
uso de la máquina. 

(9)    El intervalo de engrase varía según la condición de uso y el entorno de servicio. Establezca el 
intervalo o la cantidad de lubricación fi nal basado en la máquina real. 

(10)   Si se va a usar un lubricante, la aplicación debe estar diseñada de tal manera que la posición 
de montaje de la tuerca estriada no impida la circulación del lubricante.    

   [Almacenado] 
  Las tuercas estriadas deben almacenarse horizontalmente en su embalaje original en una ubicación 
interior donde no queden expuestas a temperaturas anormalmente altas o bajas ni a altos niveles 
de humedad.  

   [Eliminación] 
  Elimine el producto adecuadamente como desecho industrial.  
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