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Caracteristicas Tuerca estriada

Caracteristicas de la tuerca estriada

Modelo DP

Estructura y caracteristicas

Los modelos DPM y DP de tuerca estriada son rodamientos de bajo costo hechos de aleacion es-
pecial (consulte I314-3) formados por fundicién a presién que utilizan ejes estriados de alta
precision como nucleo. A diferencia de las tuercas estriadas mecanizadas convencionales, la super-
ficie deslizante de los modelos mantiene una capa templada formada en el proceso de laminado,
asi pués, se logra alta resistencia al desgaste.

La superficie de los ejes estriados que se utilizardn en combinacion con las tuercas se endurece a
través de un proceso de laminado y se termina puliendo. Por consiguiente, se logra movimiento de
deslizamiento uniforme.

Los dientes de disefos especiales de la tuerca poseen grandes areas de contacto, asi como tam-
bién concentricidad, lo que permite que el eje establezca el centro automaticamente cuando se apli-
ca un par de torsion. Por lo tanto, los dientes demuestran rendimiento estable al transmitir un par
de torsion.
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Caracteristicas

Caracteristicas de la tuerca estriada

Caracteristicas de los ejes laminados especiales

Los ejes laminados especiales con longitudes estandarizadas se encuentran disponibles para la
tuerca estriada.

[Elevada resistencia al desgaste]
Los dientes del eje se forman mediante laminado de engranajes en frio, y la superficie del diente se

endurece a mas de 250 HV y tiene acabado de espejo. Como resultado, los ejes presentan una alta
resistencia al desgaste y logran un movimiento muy uniforme cuando se utilizan en combinacion
con las tuercas.

[Propiedades mecanicas mejoradas]

Dentro de los dientes del eje laminado, se genera un flujo de fibras a lo largo del contorno de la su-
perficie del diente del eje y se compacta la estructura alrededor de las bases de los dientes. Como
resultado, se aumenta la resistencia a la fatiga.

[Mecanizado adicional del soporte del extremo de eje]
Debido a que cada eje esta laminado, el mecanizado adicional del cojinete con soporte del extremo
de eje puede realizarse facilmente con torno o fresadora.

Aleacion de zinc de alta resistencia

La aleaciéon de zinc de alta resistencia utilizada en las tuercas estriadas es un material altamente
resistente al agarrotamiento y al desgaste que posee una capacidad elevada de desplazamiento de
carga. A continuacion se detalle la informacion sobre sus propiedades mecanicas y fisicas, ademas
de la resistencia al desgaste.

* Las figuras que se muestran son valores objetivo—estas figuras no estan garantizadas.
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[Propiedades mecanicas]

Tabla1

Articulo Descripcion

Resistencia a la

2
traccion 275 a 314 N/mm

Limite de resistencia

2
a la traccion (0,2%) 216 a 245 N/mm

Resistencia a la

2
compresion 539 a 686 N/mm

Limite de resistencia a

2
la comprension (0,2%) 294 a 343 N/mm

Resistencia a la 132 N/mm2X 107
fatiga (Prueba de doblado Schenk)
Impacto Charpy 0,098 a 0,49 N-m/mm?
Elongacion 1a5%
Dureza 120 a 145 HV
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[Propiedades fisicas]

Tabla2
Articulo Descripcion
Gravedad especifica 6,8
Calor especifico 460 J/ (kgeK)
Punto de fusion 390 °C
expansion térmica 24X 10°

[Resistencia al desgaste]

Tabla3 [Condiciones de prueba: maquina de medicién de desgaste Amsler]
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Fig.1 Resistencia al desgaste de la aleacién de zinc de alta resistencia

Juego en la direccion de rotacién

Juego en la direccién de rotacion: a. =20’ MAX
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Punto de diseno Tuerca estriada

Fijacion

Para el ajuste entre el diametro exterior de la tuerca estriada y el alojamiento, recomendamos una fijacién
floja.

Tolerancia de diametro interior del alojamiento: G7

Instalacion

[Sobre el achaflanado del alojamiento]
Para aumentar la resistencia de la base de la brida de la tuerca estriada, la esquina se mecaniza

para que tenga una forma de R. Por lo tanto, es necesario achaflanar el alojamiento interior de la

caja.
Tabla1 Achanflanado del alojamiento interior

Unidad: mm
- Achanflanado C Descripcion del modelo Inglete de la boca
C] C
- DPM (Min.)
12
S [ — 15
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= 35
. 40
- 45 3
50

Fig.1
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Punto de diseino

Lubricacion

Lubricacion

Seleccione un método de lubricacion de acuerdo con las condiciones de la tuerca estriada.

[Aceite de lubricacion]

Para la lubricacion de una tuerca estriada, se recomienda aceite de lubricacion. En especial, la lu-
bricacion por bafio de aceite o la lubricacion por goteo ofrecen una particular efectividad. La lubrica-
cion por bafo de aceite es el método mas adecuado debido a que se ajusta a condiciones severas,
tales como alta velocidad, carga pesada o transmisién de calor exterior, y enfria la tuerca estriada.
La lubricacién por goteo es apta para velocidad baja a media y la carga ligera a media. Seleccione
un lubricante de acuerdo con las condiciones, tal como se indica en Tabla2.

Tabla2 Seleccion de un lubricante

Condicion Tipos de lubricantes

Velocidad baja, |Aceite de turbina o aceite para
carga elevada, |superficies deslizantes de alta
alta temperatura |viscosidad

Velocidad baja, [Aceite de turbina o aceite para
carga ligera, [superficies deslizantes de baja
baja temperatura|viscosidad

[Grasa de lubricacion]

En una alimentacién de baja velocidad, que es menos frecuente, el usuario puede lubricar el sistema
de deslizamiento aplicando grasa manualmente al eje regularmente o utilizando el orificio de engrasa-
do en la tuerca estriada. Recomendamos utilizar grasa de jabon de litio de alta calidad n.° 2.

epeu}sa eauan|

TR BN14-13




. www.rodavigo.net

Servicio de Att. al Clien

Precauciones de uso Tuerca estriada

[Manipulacion]

(1) La inclinacion de una tuerca estriada o un eje estriado podrian causar la caida de estos objetos
por su propio peso.

(2) Asegurese de que la tuerca estriada no sufra ninguna caida ni sea sometida a ningun impacto
repentino, ya que podria causar lesiones y dafar el producto. Incluso aunque no haya evidencia
externa de dafnos, un impacto repentino puede causar el malfuncionamiento de la unidad.

(3) Al manipular el producto, use guantes protectores, zapatos de seguridad, etc., segun sea nece-
sario para garantizar la seguridad.

[Precauciones de uso]

(1) Evite la entrada de material extrafio, como rebabas de corte o refrigerante, en el producto. Si no
lo hace, podrian producirse dafios.

(2) Si el producto se utiliza en un entorno en que pueden ingresar rebabas de corte, refrigerante,
disolventes corrosivos, agua, etc. al producto, utilice fuelles, cubiertas, etc. para evitar que esto
ocurra.

(3) Si se adhiere material extrafio al producto, como rebabas de corte, reponga el lubricante des-
pués de limpiar el producto.

(4) No utilice a la fuerza pasadores, chavetas ni ningun otro dispositivo de posicionamiento en este
producto; podria crear hendiduras en la superficie de deslizamiento e impedir el funcionamiento
correcto del producto.

(5) Desviar o alinear mal el soporte del eje nervado y la tuerca estriada puede acortar considera-
blemente la vida util. Inspeccione los componentes cuidadosamente y asegurese de que estén
montados correctamente.

(6) Una la falta de rigidez o precision de los miembros de montaje provoca que la carga del cojinete
se concentre en un punto y el rendimiento del cojinete disminuira considerablemente. Por con-
siguiente, proporcione una consideracion adecuada a la rigidez o precision del alojamiento y la
base, ademas de la resistencia de los pernos de fijacion.

[Lubricacion]

(1) Limpie a fondo el aceite antioxido y aplique lubricante antes de utilizar el producto.

(2) No mezcle lubricantes distintos. Mezclar grasas que utilizan el mismo tipo de agente espesante
de todas formas podria provocar una interaccion adversa entre las dos grasas si utilizan distin-
tos aditivos, etc.

(3) Si utiliza el producto en ubicaciones expuestas a vibraciones constantes o en entornos especia-
les, como salas blancas, vacio y temperatura baja/alta, utilice la grasa adecuada para la especi-
ficacion o entorno.

(4) Después de la lubricacién, lleve a cabo varias carreras de calentamiento con la unidad para
asegurarse de que el lubricante se extienda por el interior.

(5) La viscosidad del lubricante puede variar segun la temperatura. Tenga en cuenta que la resis-
tencia al deslizamiento de la tuerca estriada puede verse afectada por cambios en la viscosidad.

(6) Después de la lubricacion, la resistencia a la agitacion dentro del lubricante puede hacer que
la tuerca estriada presente un aumento en la resistencia al deslizamiento. Antes de comenzar
las operaciones, asegurese de realizar varios ciclos de calentamiento con la unidad para que el
lubricante se integre y se disperse adecuadamente.

(7) El exceso de grasa se puede esparcir inmediatamente después de la lubricaciéon, de modo que
limpie la grasa esparcida, segun sea necesario.
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(8) Las propiedades de la grasa se deterioran y su rendimiento de lubricacién disminuye con el
tiempo, de modo que se debe revisar y rellenar la grasa segun corresponda a la frecuencia de
uso de la maquina.

(9) El intervalo de engrase varia segun la condicion de uso y el entorno de servicio. Establezca el
intervalo o la cantidad de lubricacion final basado en la maquina real.

(10)Si se va a usar un lubricante, la aplicacion debe estar disefiada de tal manera que la posicion
de montaje de la tuerca estriada no impida la circulacién del lubricante.

[Almacenado]

Las tuercas estriadas deben almacenarse horizontalmente en su embalaje original en una ubicacion
interior donde no queden expuestas a temperaturas anormalmente altas o bajas ni a altos niveles
de humedad.

[Eliminacion]
Elimine el producto adecuadamente como desecho industrial.
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